THERMOMASS® Sistemi

Cekme mukavemeti
andvi¢ paneller kaliptan ¢ikarilirken,
kaldirihirken,tasinirken,montaj esnas-
inda yuksek ¢ekme gerilmelerine maruz
kalirlar. Testin gayesi bu gerilmelere
dayanacak konektorlerin kapasitesini belir-
lemektir.

Testin neticesinde agikga gérulmastur ki dig
genigligi 80mm. olan paneli kaliptan ayirip
ayaga dikerken her bir konektore 0,5kN.
civarinda yik gelmektedir. Konektorler
11,27kN."in Uzerinde gekme kapasitesini
rahatlkla gegmislerdir.
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Basma mukavemeti
aneller yatay olarak istiflendiklerinde
Plﬁi yalitim malzemesine ve konek-
torlere dagilan basma gerilmesine maruz
kalirlar.Test neticesi odur ki; Styrofoam*
kullanilarak yapilan paneller Stroporla
yapilanlara oranla, esit deformasyonda,

basma yiklerine karsi iki misli daha fazla
mukavemet gostermistir. Styrofoam™'un
yiksek basma mukavemeti, konektorlere
gelen basincin blyuk miktarda azalmasina
sebep olmakta ve konektorler yikin
sadece %22 sini kargilamaktadirlar.
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Isi depolama elemani olarak THERMOMASS®

THERMOMASS® sistemi, betonun sy
depolama kapasitesinin en avantajli sekilde
kullanilmasina olanak saglar. Isi veyahut
sogukluk Uniteleri panelin i¢ beton tabaka-
sinda depolanmakta ve sicaklik azaldikca
veya arttikca i¢c ortama verilmektedir.
THERMOMASS® béylece IHI (Isitma,
Havalandirma, Iklimlendirme) ekipmaninin
azami verimlilikte caligmasini saglar, ayni
zamanda buhar gegigini ve yogunlasma
olusumunu etkin olarak kontrol altina alir.

Her biri R = 6.5 m* K/W dederinde sl
gegirgenlik direncine sahip iki sandvic
panelin soguk depolamadaki performansini
hesap etmek icin Eichler metodu
kullanildiginda THERMOMASS® panelin
5368 unitelik bir 1st emme kapasitesine
sahip oldugu ve bu 1siy1 26 saatte saliverdigi

Yangin mukavemeti

THERMOMASS® sistemi, Underwriters
Laboratory (A.B.D.)'de yangin mukavemeti
testlerine tabi tutulmus ve 4 saat testini
genis bir guivenlik marjiyla gegmistir.

Test edilen Urin numunesi; 140 mm beton
(ic), 50mm STYROFOAM™ yalitim ve yine
50mm beton (dis) ‘dan olusmaktaydi.

Isil dalganin sénlimlenmesi ve kaymasi
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gorulmektedir. Metal ylzey sadece 109
unite emebilmekte ve bunu 10 saatte
salmaktadir.

Bu elemanlar birbirlerine aralarinda 40cm
mesafe olan fiber kompozit baglayicilar ile
tutturulmustu. Testin baslangicinda; dis
yuzey sicakligl 20 °C olarak kaydedildi. Bir
saat sonra i¢ test odasi 925°C'ye
isitilmisti.  |ki saat sonunda, i¢ test
odasinda 1010 °C'lik bir sicaklik kaydedildi.
4 saatin sonunda sicakhk 1090 °C'yi
asmisti. Test tamamlandiginda, 140mm’lik
I¢ beton tabakasinin sicakhgi baglayicilarin
cevresindeki alanda 392 °C idi.
STYROFOAM®™un bitisigindeki  ylzey
sicakhgi ise 206 °C idi. 50mm’lik dis beton
tabakasinin ortalama yuzey sicakhg), 4
saatlik siniflamada aranan azami kabul
edilebilir sicakhigin 118 °C asagisi olan
41 °C idi. Dort saat sonunda test edilen
panelin i¢ yuzeyinde 1090 °C'nin Uzerinde
bir sicaklik okunurken dis sicaklik artisi
yalmzca 20 °C idi.



Is1 kopriilerinin 1s1 yalitimi performansina etkisi

D egisik 1sil dinamige sahip farkli tipteki
malzemenin yanyana gelmesi, binadaki
1s1 akis yapisini, akig gizgileri tek boyutiudan ug
boyutlu hale gelecek sekilde degistirir. Bu
durum, 151 kiprisu olarak adlandirilir. Beton
sandvi¢ duvarlarda 1s1 koprileri genellikle panel
eklem yerleri ve gelik baglanti elemanlarn

veyahut diger baglanti sistemleri gevresinde
bulunurlar. Celik ve betonun 1si iletkenlik
degerleri gok ylksek oldugundan, bu tip s
koprilli bir sandvig paneldeki ortalama
st kaybi, yapiun timinin s yahtim
performansinin tasarim degerinin %70'inden
klglk olmasina yolagar.

Geleneksel celik baglanti elemanli 1si yalitimh sandvi¢ panel

(3. = 2.08 WimK) 5em
(%= 0.032 WimK) Sem
(3= 1.91 WimK) 10cm

Dis beton panelin kalmhd
|51 yalitirm tabakasimin kalmhigs
|z beton panelin kalinlig

lg ortam sicakhd 20°C

Dis artam sicakhd -B'C

Celik baflant elemanlan e baflanan tabakalar (A = 17 Wimk)
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Sonug:

Yalitimh alandaki is1 gegigl k=0.55 W/m'K

Baglanh eleman cevrasindeki 151 gegigi b=, 10 W/im'K

Paneldeki ortalama 151 gegisi k=1.58 W/m'K

THERMOMASS?® sistemi ile 1s1 yalitimli sandvig panel

Metal baglanti elemanlarinin yerini 0.3 W/mK isi
iletkenlik degerine sahip THERMOMASS® bagla-
yicilannin almasi ile toplam isi yalitimi performan-
sinda biiyiik iyilestirme saglanmaktadir.
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Sonug:

Yaliimh alandaki 131 gegigi k=055 W/mK
Baflayici gevresindeki 151 gegisi k=186 W/mK
Paneldeki ortalama 151 gegigi k=060 Wim'K
Celik baglanti elemanl, iyi yahtilmis bir

sandvig paneldeki ortalama isI gegisi,
THERMOMASS® baglayicili bir paneldeki
Isi gegiginin iki buguk katindan daha
fazladir. Isi1 gegisi degerleri, 1s1 yalitimi
olmayan ve tabakalari birbirine baglayan
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elemanlarin metal takviyeli beton oldugu
panellerde gok daha kotudur. Sadece
THERMOMASS® sistemi binalarin 1si
yalitimi performansi tasarim degerinin
%99'unu saglayabilir.





